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D.07.02.01. OZNAKOWANIE PIONOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (STWIOR)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru oznakowania pionowego docelowego w zwiazku z rozbudowa przedszkola - podjazd,
chodniki w Mszczonowie.

1.2. Zakres robot objetych STWIOR.
Specyfikacja techniczna jest Stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwiazanych z
docelowym oznakowaniem pionowym drogi i obejmuja ustawienie znakéw drogowych
pionowych w lokalizacji zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Przewiduje si¢ ustawienie  znakéw Srednich ocynkowanych podwodjnie gigtych z
zastosowaniem folii odblaskowe;j II generacji.

Roboty obejmuja;

- wykopy pod stupki znakow z odwozem: 5 szt. x0,7m x 0,3 mx 0,3 m

- betonowanie stop z chudego betonu kl. B7-9 pod stupki znakow (bez deskowania): 5 szt. x
0,7mx03mx0,3m

- ustawienie shupkow z rur stalowych, ocynkowanych, o srednicy 70 mm

- montaz znakéw pionowych — stupki z rur stalowych 70 mm ocynkowane i tablice znakéw -
znaki: A7 - 1 szt.,, B20- 1szt., D6 - 4 szt., T "STOP 70 m m" - 1 szt. - wszystkie znaki z
materialow odblaskowych, brzegi znakoéw podwdjnie gigte lub wzmocnione obreczami.

1.4. Okreslenia podstawowe

Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami,
zwykle umieszczony na konstrukcji wsporcze;.

Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tresé
znaku.

Lico znaku - przednia cze¢$¢ znaku, stuzaca do podania tresci znaku.

Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykazuje wlasciwosci odblaskowe
(wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym - wspoldroznym).

Konstrukcja wsporcza zmaku - stup (slupy), wysiegnik, wspornik, itp., na ktorym
zamocowana jest tarcza znaku, wraz z elementami shuzacymi do przymocowania tarczy
(sruby, zaciski, itp.).

Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3
miesigcy od daty produkcji.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej szczegblowej specyfikacji sa zgodne z STWIOR
DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z STWIOR i
Dokumentacja Projektowa 1 poleceniami Inspektora nadzoru.
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Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w STWIOR DM.00.00.00. , Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

2.1 Warunki ogodlne stosowania materialow

Warunki ogolne stosowania materialow podano w STWIOR DM.00.00.00. ,,Wymagania
ogolne”.

Kazdy material do wykonania znaku pionowego, na ktoéry nie ma normy, musi posiadaé
aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke.

Znaki drogowe powinny miec certyfikat bezpieczenstwa (znak ,B” lub CE) nadany przez
uprawniong jednostke.

2.2.Stosowane materialy

2.2.1. Materialy stosowane do fundamentéw znakow

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakow mogg by¢ wykonane jako:
- prefabrykaty betonowe,

- Z betonu wykonywanego ,,na mokro”,

- z betonu zbrojonego,

- inne rozwiazania zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przewiduje si¢ fundamenty z betonu klasy B-10 lub B-15 zgodnie z PN-B-062650.

2.2.2. Cement

Cement stosowany do betonu w fundamencie znaku powinien by¢ cementem portlandzkim
klasy 32,5, odpowiadajacym normie PN-EN-197-1.

Wykonawca przedstawi §wiadectwo zgodnosci.

2.2.3. Kruszywo
Kruszywo do betonu powinno odpowiadaé¢ ustaleniom PN-B-06712. Zaleca si¢ stosowanie
kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

2.2.4. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,,1”” zgodnie z wymaganiami normy PN-B-32250.

2.2.5. Konstrukcje wsporcze
Shupki - z rur stalowych okraglych bez szwu walcowanych na goraco odpowiadajacych
wymaganiom normy PN-H-74219:1980, PN-H-74220, srednicy 70 mm. Powinny one

spetnia¢ nastgpujace wymagania:

Srednica Grubos¢ Masa 1 m Dopuszczalne odchyltki
Zewngetrzna mm $cianki mm kg/m srednicy grubosci Scianki
zewnetrznej
70,0 0d 2,9do 16,0 | 0d4,80do 21,3 +1,25% +15%

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek,
peknigé, zawalcowan 1 naderwan. Dopuszczalne sa nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy
wynikajagce z procesu wytwarzania, mieszczace si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek
wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obcigte rowno i prostopadle do osi rury.

Rury powinny by¢ proste - dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekraczac
1,5mm na Im dhugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy: PN-H-
84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02.
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Rury powinny by¢ ocynkowane. Do ocynkowania rur stosuje si¢ gatunek cynku Raf, wedlug
PN-H-82200:1977.
Minimalna grubos¢ powloki metalizacyjnej cynkowej powinna wynosi¢ 120 um. Powinna
ona by¢ z cynku o czystosci nie mniejszej niz 99,5 % i odpowiada¢ wymaganiom BN-
89/1076-02.
Powierzchnia powloki powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnisto$ci. Nie moze ona
wykazywa¢ widocznych wad jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie powloki od
podioza.
Producent lub dostawca kazdej konstrukcji wsporczej obowigzany jest do wydania gwarancji
na okres trwalosci konstrukcji. Przedmiotem gwarancji sa wlasciwosci techniczne konstrukcji
wsporczej oraz trwalos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego.

2.2.6. Tarcza znaku

Przewiduje si¢ zastosowanie znakoéw srednich i matych zgodnie z ustaleniami pkt. 1.3.
Materialy uzyte na lico i tarcze znaku oraz polaczenie lica znaku z tarcza, a takze sposdob
wykonczenia znaku, musza wykazywaé pelng odpornos$¢ na oddzialywanie $wiatla, zmian
temperatury, wplywy atmosferyczne i wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania
chemiczne (w tym korozje elektrochemiczng) - przez caly okres trwatosci znaku okreslony
przez wytworcg (dostawce).

Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniong z
odbiorca, trwalo$¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostgpni¢ na
zyczenie odbiorcy:

- instrukcj¢ montazu znaku,

- dane szczegotowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,

- instrukcje utrzymania znaku.

Przewiduje si¢ montaz tarcz z blachy stalowej ocynkowanej podwojnie gigtej.

Tarcza znaku z blachy stalowej o grubosci co najmniej 1,0 mm powinna by¢ zabezpieczona
przed korozja obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza sig
stosowanie innych sposobow zabezpieczenia stalowych tarcz znakow przed korozja, np. przez
metalizowanie lub pokrywanie tworzywami syntetycznymi pod warunkiem uzyskania
aprobaty technicznej dla danej technologii.

Krawedzie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozja farbami ochronnymi o
odpowiedniej trwatosci, nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.
Wytrzymato$é dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza niz 310 MPa.
Tarcza znaku musi by¢ réwna i1 gladka, bez odksztalcen plaszczyzny znaku, w tym
pofatdowan, wgie¢, wgniecen i nierownosci. Odchylenie plaszczyzny tarczy znaku
(zwichrowanie, pofatdowanie, itp.) nie moze wynosi¢ wiece] niz 1,5 % najwigekszego
wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku muszg by¢ rowne i nieostre. Znieksztaicenia krawedzi tarczy znaku,
pozostate po tloczeniu lub innych procesach technologicznych, ktérym tarcza ta byta poddana
musza by¢ usunigte. Wykonawca przedlozy aprobate techniczng i certyfikat bezpieczenstwa.
Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow
dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.

2.2.7. Znaki odblaskowe

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje si¢ z zasady przez oklejenie tarczy znaku materiatem
odblaskowym.

Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajacej powrotnie) powinny speinia¢ wymagania
okreslone w aprobacie techniczne;j.

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywaé peilne zwiazanie z
tarcza znaku przez caly okres deklarowanej trwatosci znaku.
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Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia, odklejenia, zluszczenia lub odstawanie folii na
krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni. Wykonawca przedlozy aprobate
techniczna i certyfikat bezpieczenstwa.

Sposob polaczenia folii z powierzchnig plyty znaku powinien uniemozliwia¢ jej odiaczenie
od plyty bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakow na folii odblaskowej, technologia
malowania lub klejenia oraz stosowane w tym celu materialy powinny by¢ uzgodnione z
producentem folii.

Okres trwatosci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien wynosi¢ co
najmniej 7 lat. Przewiduje si¢ zastosowanie folii II generacji.

Powierzchnia lica znaku powinna by¢ réwna i gladka, nie moga na niej wystgpowaé lokalne
nierownosci 1 pofatdowania.

Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zarowno na powierzchni,
jak 1 na obrzezach tarczy znaku.

Dokiadno$¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturow znaku, ktére mogg
powsta¢ przy nanoszeniu farby na odblaskowa powierzchni¢ znaku nie byly wigksze niz
3mm. Powstale zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowa cze$¢ znaku nie powinny by¢
wigksze w kazdym kierunku niz 3 mm.

W znakach nowych na kazdym z fragmentoéw powierzchni znakéw o wymiarach 4x4 cm nie
moze wystgpowac wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (zalamania, pecherzyki) o wymiarach nie
wigkszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek
zarysowan powierzchni znaku.

Wymagania jest taka wytrzymatos¢ potaczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by po
zgieciu tarczy o 90° przy promieniu tuku zgiecia do 10 mm w zadnym miejscu nie uleglo ono
zniszczeniu.

Tylna strona tarczy musi by¢ zabezpieczona matowa farba nieodblaskowa barwy ciemno-
szarej (szarej naturalnej) o wspotczynniku luminacji 0,08 do 0,10. Grubosé powloki farby nie
moze by¢ mniejsza od 20 um.

Folie odblaskowe uzyte do wykonania znakéw drogowych powinny posiadaé ,aprobate
techniczng”.

2.2.8 Materialy do montazu znakow
Wszystkie ocynkowane laczniki metalowe do konstrukcji wsporczych znakéw jak Sruby,
listwy, wkrety itp. powinny by¢ czyste, gladkie bez peknig¢, naderwan i wypuktych karbow.

3. Sprzet

3.1. Ogolne warunki stosowania sprz¢tu
Ogolne warunki stosowania sprzgtu podano w STWIOR DM.00.00.00. , Wymagania og6lne”.

3.2.Stosowany sprzet

Przy wykonaniu oznakowania pionowego, przewozie, zatadunku i wyladunku materiatow
mozna stosowac:

- koparki kolowe np. 0,15m3 lub koparki gasienicowe np. 0,25m3’

- zurawie samochodowe o udzwigu do 4 t,

- ewentualnie wiertnice do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie spoistym,

- betoniarki przewozne do wykonywania fundamentow betonowych ,.na mokro”,

- srodki transportu materiatow,

- przewozne zbiorniki do wody,

- spawarki elektryczne lub zestawy do spawania gazowego.
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4. Transport

4.1. Warunki ogoélne transportu
Ogolne warunki transportu podano w STWIOR DM.00.00.00. , Wymagania ogolne”.

4.2. Dobor srodkéw transportu

Transport znakow, stupkow, osprzetu (uchwyty, Sruby, nakretki, itp.) powinien si¢ odbywaé
srodkami transportowymi w sposob uniemozliwiajacy ich przesuwanie si¢ w czasie transportu
i uszkadzanie.

Transport mieszanki betonowej moze by¢ prowadzony dowolnymi srodkami pod warunkiem,
ze nie powoduje on:

- segregacji skfadnikow,

- zmian sktadu mieszanki,

- zanieczyszczenia mieszanki,

- zmian temperatury o wigcej niz + 5 °C,

Czas transportu powinien umozliwia¢ wbudowanie mieszanki nie pozniej niz po:

- 90 min. przy temperaturze otoczenia + 15°C

- 70 min. przy temperaturze otoczenia + 20°C

- 30 min. przy temperaturze otoczenia + 30°C

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne warunki wykonywania robot ‘
Ogolne warunki wykonywania robdt podano w STWIOR DM.00.00.00. , Wymagania
ogolne”.

5.2.Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robét nalezy wyznaczy¢ lokalizacje znaku, tj., jego pikietaz oraz
odlegtos¢ od krawedzi jezdni oraz wysokos$¢ zamocowania znaku na stupku.

Punkty stabilizujace miejsca ustawienia znakow nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob, aby w
czasie trwania i odbioru robot istniata mozliwos¢ odtworzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacja znaku powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa.

5.2.2. Wykonanie fundamentu

W wyznaczonej lokalizacji wykona¢ wykop pod fundament, dno wykopu pod fundament
znaku nalezy wyrowna¢ i zagesci¢, wypelni¢ gruzem, a po ustawieniu slupka wypelni¢
betonem, tak aby powierzchnia fundamentu i pobocza znajdowaly si¢ w jednym poziomie.
Przy zastosowaniu prefabrykatu betonowego, po utozeniu go w wyroOwnanym i zageszczonym
wykopie, przestrzenie miedzy Scianami prefabrykatu i gruntu wypelni¢ nalezy materialem
kamiennym, np. klificem i zagesci¢ ubijakiem recznym.

5.2.3 Konstrukcje wsporcze znakow

Konstrukcje wsporcze znakéw - stlupki powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjq
Projektows, niniejszag STWIOR lub wskazaniami Inspektora nadzoru.

Dopuszcza si¢ nastepujace tolerancje:

- odchytka od pionu, nie wigcej niz +1%,

- odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wigcej niz +2cm,

- odchytka w odleglosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni lub utwardzonego pobocza, nie
wigcej niz +5cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtosci umieszczenia znaku.
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Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku w fundamencie betonowym pozadane jest,
by gbéma cze$¢ fundamentu pokrywala si¢ z powierzchnia terenu, lub byla nad te
powierzchnie wyniesiona nie wigcej niz 0,03 m. Konstrukcje wsporcze znakow musza mie¢
barwe szarg neutralng z tym, ze dopuszcza si¢ barwe naturalng powlok cynkowych.

5.2.5. Tarcze znakow

Tarcza znaku musi by¢é zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposob uniemozliwiajacy jej
przesuniecie lub obrét. Materiat i spos6b wykonania polaczenia tarczy znaku z konstrukcja
wsporczg musi umozliwiaé, przy uzyciu odpowiednich narzedzi, odlgczenie tarczy znaku od
tej konstrukcji przez caly okres uzytkowania znaku. Zaleca si¢ zastosowanie elementow
ztacznych o konstrukcji uniemozliwiajgcej lub znacznie utrudniajacej ich rozigczenie przez
osoby niepowotane. Nie dopuszcza si¢ zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w
sposob wymagajacy bezposredniego przeprowadzenia srub mocujacych przez lico znaku.
Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposob trwaly, zapewniajacy pelng czytelnosc
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w calym okresie jego uzytkowania, przy czym
wplywy zewnetrzne dzialajace na znak, nie mogg powodowa¢ znieksztalcenia tresci znaku.
Znak drogowy winien znajdowac si¢ na wysokosci 2,0 m. Wykonawca bedzie utrzymywat
znaki w czystosci, czytelne i nie pogiete przez caly okres trwania robot na wlasny koszt. Tres¢
znakoéw powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa. Kazdy wykonany znak drogowy
oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mie¢ tabliczke znamionowa z:

- nazwa, marka fabryczna lub innym oznaczeniem umozliwiajagcym identyfikacje wytworcy
lub dostawcy,

- datg produkgcii,

- oznaczeniem dotyczacym materiatu lica znaku,

- data ustawienia znaku.

Napisy na tabliczce znamionowej musza by¢ wykonane w sposob trwaly i wyrazny, czytelny
w normalnych warunkach przez caly okres uzytkowania znaku.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIOR DM.00.00.00. ,,Wymagania
0golne”.

6.2. Sprawdzenie jakosci wykonanego oznakowania pionowego

6.2.1 Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyska¢ od producentoéw aprobaty
techniczne i certyfikaty bezpieczenstwa na znaki drogowe.

Czestotliwo$¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni 1 wymiarow:

Lp. Rodzaj Liczba badan Opis badan Ocena wynikow
badania badan
1 |Sprawdzenie |od 5 do 10 badan |Powierzchni¢ zbada¢ nieuzbrojonym
powierzchni |z wybranych|okiem. Do ew. sprawdzenia
losowo elementow | glebokosci wad uzy¢ dostepnych | Wyniki badan
w kazdej | narzedzi (np. liniatéw z czujnikiem, | powinny by¢
dostarczonej partii | suwmiarek, mikrometrow, itp.)
2 |Sprawdzenie |wyrobow Przeprowadzi¢ uniwersalnymi | zgodne z
Wymiarow przyrzadami  pomiarowymi  lub|wymaganiami pkt. 2
sprawdzianami  (np.  linialami, | STWIOR
przymiarami, itp.)
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6.2.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania roboét nalezy zbadac:

- zgodnos¢ wykonania znakéw pionowych z Dokumentacja Projektowa (lokalizacja,
wymiary, wysoko$¢ zamocowania znakow),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow zgodnie z niniejsza STWIOR,

- prawidlowos$¢ wykonania wykopow pod stupki,

- poprawno$¢ wykonania fundamentéw pod stupki,

- poprawno$é ustawienia shupkow - trwalo$é sposobu i pionowos¢ obsadzenia stupkow
z tolerancjg 1%,

- czystos¢ znaku.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest 1 szt. (sztuka) wykonanego znaku konwencjonalnego — tarczy,
drogowskazu badz shupka lub konstrukcja wsporcza na podstawie Dokumentacji Projektowej
i obmiaru w terenie.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWIOR DM.00.00.00. ,, Wymagania ogélne”.
Inspektor nadzoru oceni wyniki badan i pomiarow przedtozone przez Wykonawce, zgodnie z
niniejszag STWIOR.

W przypadku Stwierdzenia usterek Inspektor nadzoru ustali zakres robot poprawkowych do
wykonania, a Wykonawca wykona je na koszt wlasny w ustalonym terminie.

9. Podstawa ptatnosci

Platno$¢ powinna nastapi¢ zgodnie z STWIOR DM.00.00.00. ,Wymagania ogélne” na

podstawie jednostek obmiarowych wg punktu 7, zgodnie z obmiarem i ocena jakosci

wykonanych robét.

Cena wykonania robot obejmuje:

- roboty przygotowawcze, dostarczenie materialow i sprzetu,

- wykonanie wykopéw i fundamentow, odwoz gruntu — wiasnos¢ Wykonawcy,

- ustawienie znakow drogowych zgodnie z Dokumentacja Projektowa i niniejsza
specyfikacja, utrzymanie,

- uporzadkowanie terenu,

- odwiezienie sprzgtu po zakonczeniu robot.

10. Przepisy zwiazane

10.1.Normy

PN-B-06250:1988 Beton zwykly.

PN-H-82220:1977 Cynk

PN-H-84018:1986 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.
PN-H-84023/67:1981 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury.

10.2 Inne dokumenty
OST D.07.02.01. Oznakowanie pionowe. GDDP. Warszawa 1998.
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D.08.00.00. ELEMENTY ULIC
D.08.01.01. KRAWEZNIKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (STWIOR)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru kraweznikow w zwiazku z rozbudowa przedszkola - podjazd, chodniki w
Mszczonowie.

1.2. Zakres stosowania STWIOR
Specyfikacja techniczna jest Stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza ustawienia kraweznikow betonowych
15x30 cm na podsypce cementowo — piaskowej na tawie z oporem z chudego betonu kl. B7-
9.

Roboty obejmuja:

- rowki pod krawezniki i tawy kraweznikowe o wym. 35x35 cm,

- rowki pod krawezniki i fawy kraweznikowe o wym. 17x17 cm

- lawa pod krawezniki z chudego betonu kl. B7/9 z oporem

- krawezniki betonowe wystajace o wymiarach 15x30 cm na podsypce cementowo-piaskowe;j
- wypelnienie szczeliny miedzy jezdnia a kraweznikiem zaprawg cementowsa i zalanie
bitumiczng masa zalewowsg do szczelin '

1.4. Okreslenia podstawowe

Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace chodniki dla
pieszych, pasy dzielace, wyspy kierujace oraz nawierzchnie drogowe.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej STWIOR sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami i definicjami podanymi w STWIOR DM.00.00.00. ,,Wymagania
ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, STWIOR 1 poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWIOR DM.00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne”

2. Materiaty

2.1.Warunki ogolne stosowania materiatow.
Warunki ogolne stosowania materialow podano w STWIOR DM.00.00.00. ,,Wymagania
0golne”.

2.2 Stosowane materiaty

2.2.1. Krawezniki

Krawezniki uliczne betonowe prostokatne sScigte rodzaj ,,a” jednowarstwowe gatunku I o
wymiarach 100x15x30 cm, ktoére winny by¢ wykonane z betonu klasy B-30 i posiada¢
swiadectwo zgodnosci z aprobatg techniczna (kazda dostarczona na budowe partia).
Dopuszczalne odchytki wymiarow:

- dlugos¢ - +8 mm,
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- szerokos¢ 1 wysoko$¢ - +3 mm.
Wyglad zewnetrzny gotowych wyrobéw powinien charakteryzowac si¢ powierzchnia bez rys,
peknigé i ubytkoéw betonu, o fakturze z formy lub zatartej. Krawgdzie elementow powinny
by¢ réwne i proste.

Dopuszczalne wady i uszkodzenia nie powinny przekracza¢ wielkosci podanych ponizej:

Rodzaj wad i uszkodzen Dopuszczalna
wielkos¢ wad 1
uszkodzen

Wklestosé lub wypuklosé powierzchni kraweznikéw w mm 2
Szczerby i uszkodzenia |ograniczajacych powierzchnie gormne | niedopuszczalne

(Scieralne), mm
krawedzi i narozy ograniczajacych pozostale powierzchnie:

- liczba max. 2

- dlugos¢, mm, max 20

- glebokos$¢, mm, max 6

Beton uzyty do elementéw prefabrykowanych powinien charakteryzowaé si¢ nasiakliwoscia
<4% oraz mrozoodpornoscia zgodnie z norma PN-B-06250:1988. Ponadto $cieralnos¢ betonu
na tarczy Boehmego powinna wynosi¢ max. 3 mm.

Odporno$é na zamrazanie, po 30 cyklach zamrazania i odmrazania w 3 % roztworze NaCl
lub po 150 cyklach w wodzie:

- peknigcia i zarysowania powierzchni licowych - brak

- Strata masy, %, nie wigcej niz 5

- obnizenie wytrzymatoséci na $ciskanie nie wigcej niz 20 %

Krawezniki nalezy sktadowaé w pozycji wbudowania.

Skladowanie kraweznikow powinno by¢ zorganizowane w sposob chroniacy material przed
jego uszkodzeniem mechanicznym i przed wptywem ewentualnych, szkodliwych czynnikow
zewnetrznych na beton.

2.2.2. Cement
Cement powinien by¢ cementem portlandzkim zgodnie z STWIOR D.04.05.01.

2.2.3. Kruszywo powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712.

2.2.4. Woda

Woda nie powinna pochodzi¢ ze zrodet budzacych wqtplxwoscn

Nie moze wydzielaé zapachu gnilnego oraz nie powinna zawiera¢ zawiesiny. Wode
pochodzaca z wodociagu mozna stosowa¢ bez badan.

2.2.5. Piasek

Piasek do podsypki cementowo-piaskowej (1:4) powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-
06712, a do zaprawy cementowo-piaskowej (1:2) do spoinowania powinien odpowiadaé
wymaganiom normy PN-B-06711.

2.2.6. Beton na tawe betonowa
Beton klasy B 7-9 powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250:1988 i STWIOR
D. 04.06.01.

2.2.7. Zaprawa cementowo-piaskowa
Zaprawa powinna by¢ zgodna z normg PN-B-14501:1990.
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3. Sprzet

3.1.Wymagania ogolne
Wymagania ogdlne podano w STWIOR DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne”.

3.2.Dobor sprzetu.

Roboty mozna prowadzi¢ rgcznie przy zastosowaniu:

- betoniarek,

- wibratorow ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4. Transport

4.1. Wymagania ogoélne
Wymagania ogdlne podano w STWIOR DM.00.00.00. ,,Wymagania og6lne”.

4.2 Dobor $rodkéw transportu

Prefabrykaty powinny byé transportowane w pozycji pionowej (wbudowania), z nachyleniem
w kierunku jazdy. Ponadto nalezy je transportowa¢ w sposob chroniacy przed uszkodzeniem
mechanicznym.

Transport betonu powinien byé zorganizowany w taki sposob, aby unikna¢ segregacji
sktadnikow, zmiany skladu mieszanki betonowej oraz jej zanieczyszczenia.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogolne
Wymagania ogolne wykonywania rob6t podano w STWIOR DM.00.00.00. ,,Wymagania
0golne”.

5.2 Zakres robot

5.2.1. Wykonanie koryta pod fawy

Roboty nalezy rozpocza¢ od ich wytyczenia.

Koryto pod lawy nalezy wykona¢ zgodnie z PN-B-06050. Wymiary wykopu powinny
odpowiada¢ wymiarom lawy w planie, przy uwzglednieniu w szerokosci dna wykopu
konstrukgji szalunku. Wskaznik zageszczenia dna wykopu powinien wynosi¢ 0,97.

5.2.2. Lawa z betonu

W gruntach spoistych tawy wykonuje si¢ bez szalowania. W gruntach niespoistych nalezy
Stosowaé szalowanie.

Nalezy przygotowa¢ i ustawié¢ deskowanie w sposob zapewniajacy sztywno$¢ i niezmiennosé
ukladu. Pokryé¢ je srodkiem adhezyjnym.

¥.awe nalezy recznie rozécielié warstwami, wyrownac i zagesci¢ mieszanke betonowg klasy B
7-9, po czym pielegnowaé beton woda. Betonowanie law wykona¢ zgodnie z wymaganiami
PN-B-06251, przy czym nalezy stosowa¢ co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione
bitumiczna masg zalewowa.

5.2.3. Ustawianie kraweznikow

Odlegto$é gornej powierzchni kraweznika od jezdni powinna by¢ zgodna z dokumentacja
projektowa i wynosi¢ 10-12 cm. Krawezniki na tawie betonowej ustawi¢ na 5 cm warstwie
podsypki cementowo-piaskowej (1:4).

Zewnetrzna $ciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po jego ustawieniu obsypana
piaskiem, zwirem, thuczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.
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Szerokos¢ spoin przy ustawianiu kraweznikow nie powinna przekracza¢ 1 cm. Spoiny przed
zalaniem zaprawa nalezy oczy$ci¢ i zmy¢ woda. Spoiny te po wykonaniu musza by¢
pielggnowane woda.

Zalewanie spoin zaprawg stosuje si¢ wylacznie do kraweznikéw ustawionych na tawie
betonowej. Co 50 m spoiny zalewa¢ masa zalewowa - nad szczeling dylatacyjng tawy.
Pozostate spoiny wypelni¢ piaskiem.

6. Kontrola jakosci robot.
Ogolne wymagania podano w STWIOR DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.
Wykonawca przedstawi certyfikaty zgodnosci na materiaty przeznaczone do wbudowania.

6.1. Kontrola materialow

Ocene prefabrykatow do wbudowania zgodnie z punktem 2 nalezy wykona¢ jednorazowo dla
kazdej dostarczonej na budowe partii materialu. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen
wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu zgodnie z pkt. 2 niniejszej
STWIOR. Pomiary dlugosci i glebokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za pomocg przymiaru
stalowego lub suwmiarki z doktadnoscia do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021.
Sprawdzenie ksztattow i wymiarow elementow nalezy przeprowadzi¢ z dokladnoscig do 1
mm przy uzyciu suwmiarki oraz przyrzadu stalowego lub tasmy zgodnie z wymaganiami
pkt.2. Sprawdzenie katow prostych w narozach elementow wykonuje si¢ przez przytozenie
katownika badanego naroza i zmierzenia odchylek z doktadnoscia do 1 mm.

Badania pozostatych materiatow powinny obejmowac wszystkie wiasciwo$ci wymienione w
przywotanych w pkt. 2 normach. '

6.2. Kontrola robét

6.2.1. Sprawdzenie wykonanych pod tawe wykopow polega na ocenie:
— wskaznika zageszczenia gruntu w dnie wykopu (powinien by¢ nie mniejszy niz 0,97),
— szerokosci dna wykopu z tolerancjg +2 cm.

6.2.2 Sprawdzenie wykonania faw polega na kontroli:
— zgodnos¢ profilu podiuznego gorej powierzchni taw z dokumentacja projektows.
Profil podhuzny gérnej powierzchni fawy powinien by¢ zgodny z projektowana niweleta.
Dopuszczalna tolerancja + 1 cm na 100 m tawy,
- wysoko$¢ (grubosc) faw z tolerancjg + 10 % wysokosci projektowanej, (pomiar w 2
punktach na kazde 100 m),
— szerokoéé gornej powierzchni faw z tolerancja + 10 % szerokosci projektowanej, (pomiar
w 2 punktach na 100 m),
— réwno$é gornej powierzchni tawy (pomiar w 2 punktach na 100 m lata 3-metrowa) -
tolerancja przeswitu + lcm,
— odchylenie linii faw od projektowanego kierunku - z tolerancjg +2 cm na 100 m faw

6.2.3. Sprawdzenie ustawienia kraweznikow polega na skontrolowaniu:

— odchylenie linii kraweznikéw w planie - max. odchylenie moze wynies¢ 1 cm (na kazdy
odcinek nie dluzszy niz 100 m),

— odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej - max. +1
cm (na kazde 100 m badanego niwelacja ciagu kraweznika),

— ro6wnosé gornej powierzchni kraweznikow - tolerancja przeswitu pod lata +1 cm (2
pomiary na kazde 100 m), - sprawdza si¢ przez przylozenie 3-metrowej faty,

— dokfadno$¢ wypelnienia spoin - wymagane wypelnienie catkowite (co 10 m),

— szeroko$é¢ spoin nie moze przekracza¢ 1 cm.



